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STOISKO UNIWERSALNE QS200 DJ
No. KK-SUW-QS200 · REV B

Słupno, 12.11.2026

Stanowisko DJ i stand wystawienniczy na kratownicy dekoracyjnej QS200. Blat z aluminiowej blachy ryflowanej nakłada się na
kraty, przykręca dwoma śrubami do narożników, od strony publiczności ma rant i przepusty kablowe, a górna rampa przyjmuje
oświetlenie.

GABARY T

2700 × 2400 × 1400 mm
WYSOKOŚĆ BLATU

1002 mm

MASA

75,4 kg
MASA BLATU

16,2 kg

01 CECHY

02 DANE TECHNICZNE

Blat rozwinięcie 1478 × 2490 mm, arkusz 1500 × 3000
Wycięcie R1000, głębokość 510 mm od frontu
Łuk i naroża płaskownik spawany do krawędzi
Złącza M8x25 kołnierzowe, 4 na czoło kraty
Ruszt 2 belki RK60x30x2, 3,7 kg
Masa 75,4 kg z łącznikami, bez sprzętu

03 ZASTOSOWANIE

Zastosowanie stanowisko DJ, stand handlowy, stoisko wystawiennicze
Przebudowa moduły QS200 łączą się w inne układy
Obciążenie blatu sprzęt DJ około 30 kg rozłożony po blacie, nie wchodzić na blat

ZASTRZEŻENIE: Wizualizacje poglądowe. Sprzęt DJ, oświetlenie, odsłuchy i ich uchwyty na renderach nie wchodzą w zakres dostawy.

04  DO POBRANIA Model 3D STEP: SUW-QS200.step Projekt: rys. 2020.01.23.01 rev. 0, kratownica QS200

Karta nie jest projektem budowlanym ani deklaracją zgodności. Wyrób AluPro z systemu QS200, wersje na zamówienie. Obliczenia dla konkretnego obiektu wykonuje projektant z
uprawnieniami budowlanymi.

SUW-QS200: wizualizacja 3D

Kratownica: QS200, krawężniki Ø35x1,5, skosy Ø16x1,5, płyty końcowe #6. Zgodna z
obejmami i systemami estradowymi.
Narożniki: kostka 200 mm z dwóch ceowników #6 giętych po laserze, 6 sztuk.
Blat: blacha ryflowana 2 mm ryflem do góry, boki i front gięte w dół 45 mm, nakłada
się na krawężniki na wcisk. Masa blatu 16,2 kg.
Blokada: front gięty 45 mm zachodzi na górny otwór kostki, 2 śruby M8 trzymają blat
i prostokątność nóg.
Rant i kable: krawędź między słupami i ścianki przy słupach w górę, 5 przepustów
Ø80 do wnętrza kraty, wtyczka 230 V przechodzi. Kabel idzie kratą do nogi albo
słupem na górną rampę.
Ruszt: pod blatem 2 belki RK60x30x2 przykręcone do uszu na krawężnikach, blat leży
na nich bez otworków i spawania na płaszczyźnie.

Wizualizacja: stanowisko DJ Wizualizacja: rant i przepusty

AluPro sp. z o.o. · Al. Jana Pawła II 42, Słupno, 05-250 Radzymin · NIP 524-276-39-45 · www.alupro.pl 1/2



K A RTA  K ATA L O G O W A  S U W - Q S 2 0 0  ·  C Z Ę Ś Ć  T E C H N I C Z N A 2/2

Karta nie jest projektem. Wymiary w mm. Obliczenia dla obiektu wykonuje projektant z uprawnieniami budowlanymi. Rysunek jest własnością AluPro sp. z o.o.
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TYTUŁ

Stoisko uniwersalne QS200 DJ
MATERIAŁ

AW6063, AW6060, AW6082, AW5754

WYKOŃCZENIE

aluminium surowe, blat ryflowany

SKALA

jak opisano

FIRST ANGLE NR / REV

KK-SUW-QS200
REV B
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Widok z przodu  (1:60)

Widok z boku  (1:60)

R1000

5 × Ø80 przepust

Widok z góry, łuk od strony DJ  (1:60)

Izometria

RK60x30x2, końce ścięte 60°blacha węzłowa #6
Belka rusztu, osobna część  (1:25)

× 2

QS200-200

× 2

QS200-150

× 2

QS200-100

× 2

QS200-80

× 4

CQS200

× 6

ucho #6
M8x25

RK60x30x2

Podparcie belki  (1:5)

UWAGI
Kraty: rury AW6063, płyty końcowe #6 AW6082, spoiny TIG.
Kostki: blacha #6 AW5754, gięcie po laserze, R3.
Blat: blacha ryflowana 2/3 mm (rdzeń 2, z ryflem 3), ryfel do góry, boki i
front w dół 45, front z otworem na M8, rant między słupami i ścianki przy
słupach w górę 35.
Łuk R1000 i naroża: płaskownik spawany małym prądem, próba falowania
przed serią.
Ruszt: 2 belki RK60x30x2 AW6060, końce ścięte 60°, blacha węzłowa #6
wsunięta w belkę, ucho #6 wys. 35 podfrezowane na rurę, 1 × M8.
Masy z modelu, blat liczony na rdzeń blachy 2 mm.

PO CO JEST RUSZT
Belka to osobna część: przykręca się ją jedną śrubą M8 do
ucha wspawanego w krawężnik kraty, a potem kładzie blat.
Blat leży na belkach bez otworów i śrub.
Dwie belki dzielą duże pole blachy na trzy krótsze. Sprzęt
30 kg rozłożony po blacie: ugięcie 29,5 mm bez belek, 0,8
mm z belkami (MES, rachunek liniowy).


